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Neue GBN Sorte mit breitem Anwendungshereich
fiir die Bearheitung von gehartetem Stahl

M Bietet selbst unter hohen Lastbedingungen eine hohe VerschleiBfestigkeit
und eine gesteigerte Werkzeugleistung.

ll Exzellente Schneidkantenstabilitat bei Anwendungen im kontinuierlichen
bis hin zum stark unterbrochenen Schnitt.

B Neu! BM-Spanbrecher fiir optimierte Spankontrolle.




Beschichtete CBN Sorte fiir geharteten Stahl und allgemeine Anwendung

BLE80O20

B Eigenschaften

Hervorragende VerschleilRfestigkeit

Exzellente Schneidkantenstabilitat durch CBN-Sorte
mit hohem Wiederstand gegen Kolkverschleil und
Keramik-Beschichtung.

AuBergewohnliche Schneidkantenfestigkeit

1. Enthalt hoch zdhe CBN-Partikel.

2. Hergestellt mit dem einzigartigen "Particle-Activated Sintering"-
Ver ahren von Mitsubishi Materials.
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Breiter Anwendungsbereich

@ Kontinuierlicher bis stark unterbrochener Schnitt
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B Zerspanungsleistung
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B BM Spanbrecher

Eigenschaften

@Effektive Spankontrolle beim Entfernen von geharteten
Auflenschichten

@ Verhindert die Beschadigung des Werkstlickes durch
Spanestau
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B Anwendungsbeispiel
B Entfernen einsatzgeharteter Schicht
@ Spanbildung Spanbrecher BM BC8020
<Schnittbedingungen>
Werkstlick : Geharteter Stahl
(60HRC)
WSP - BM-CNGM120408TA
Schnittgeschw.: 180m/min
Vorschub : 0.2mm/U.
Schnitttiefe : 0.5mm
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Werkstlick : Geharteter Stahl (HRC60) Trockenbearbeitung
Einsatz : NP-CNGA120408GAWS4

Schnittgeschw. : 120m/min
Schnitttiefe :0.1mm




.Negative WSP Verfasungen : GA : Stabile Bearbeitung FS : Allgemeine Bearbeitung TA :Instabile Bearbeitung
- Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung % D1 S1 Re D2 Geometrie
-
NEWPETITCUT| NP-CNGA120404GA4 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16
120408GA4 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GA4 ®| 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16 80°
120404FS4 x| 127|476 | 04 | 516 \ Re
n 120408FS4 *x | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 ! a
[S}
120412FS4 * | 127 | 476 | 1.2 | 5.16
120404TA4 x| 127 | 476 | 04 | 5.16 D1
. 120408TA4 *x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
Mehrschneidig
Beidseitig 120412TA4 *| 127 | 476 | 1.2 | 5.16
NEV(\I VCFTIT )CUT NP-CNGA120404GAWS4 | x| 127 | 476 | 0.4 | 5.16
per
° 120408GAWS4 | x | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 s
120412GAWS4 | x| 127 | 476 | 1.2 | 5.16
120404GSWS4 |®| 127 | 476 | 04 | 5.16 5
- 120408GSWS4 |® | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 b
Mehrschneidig 1
Beidseitig 120412GSWS4 |® | 127 | 476 | 1.2 | 5.16
NEWPETITCUT| NP-CNGA120404GA2 *| 127 | 476 | 04 | 5.16
120408GA2 * | 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GA2 * [ 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16 80°
120404FS2 ®| 127|476 | 04 | 516 Re
E 120408FS2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 § =
120412FS2 ®| 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
120404TA2 o| 127|476 | 04 | 516 ! St
» 120408TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
Mehrschneidig
Einseitig 120412TA2 ®| 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16
NEWPETITCUT BM-CNGM120408TA2 ®| 127 | 476 | 04 | 5.16
(Mit Spanbrecher) 80°
120412TA2 o 127 | 476 | 08 | 5.16 Re
< ]
3
i
| |
Mehrschneidig D1 S1
Einseitig
NEWPETITCUT| BM-DNGM150408TA2 *x | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 550
(Mit Spanbrecher)
150412TA2 * [ 12.7 | 4.76 1.2 | 5.16 Re —
ﬂ 150608TA2 ®| 127 | 635 | 0.8 | 5.16
150612TA2 ®| 127|635 | 12 | 5.16 ‘ %Jf"
L
Mehrschneidig
Einseitig D1 51
NEWPETITCUT| NP-DNGA150404GA4 *| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408GA4 * | 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412GA4 * | 12.7 | 4.76 1.2 5.16
150604GA4 ®| 127 | 635 | 04 | 5.16 55°
150608GA4 e| 127|635 | 08 | 5.16 " Re
' 150612GA4 ®| 127 | 635 | 1.2 | 5.16 o
[=]
150404FS4 * | 127 | 476 | 0.4 | 5.16 ®
150408FS4 *x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 N
1
150412FS4 *x | 12.7 | 4.76 1.2 5.16
150404TA4 * | 127 | 476 | 04 | 5.16
» 150408TA4 * | 127 | 476 | 0.8 | 5.16
Mehrschneidig
Beidseitig 150412TA4 *| 127 | 476 | 1.2 | 5.16

@ : Lagerstandard % : Lagerstandard in Japan




5 Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung _I% D1 St Re D2 Geometrie
NEWPETITCUT| NP-DNGA150404GA2 x| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408GA2 *| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412GA2 *| 127 | 476 | 1.2 | 5.16
150404FS2 *x| 127 | 476 | 04 | 5.16
150408FS2 * | 127 | 476 | 0.8 | 5.16 .
150412FS2 x| 127|476 | 12 | 5.16 % .
150604FS2 ®| 127 | 635 | 04 | 5.16 "‘
’ 150608FS2 ®( 127 | 635 | 0.8 | 5.16 Q1]
150612FS2 ®( 127|635 | 1.2 | 516
150404TA2 *| 127 | 476 | 04 | 5.16 D1 4&,
150408TA2 *x| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
150412TA2 * [ 127 | 476 | 1.2 | 5.16
150604TA2 ®( 127|635 | 04 | 516
Mehrschneidig 150608TA2 ®( 127 | 635 | 0.8 | 5.16
Einseitig 150612TA2 ®( 127|635 | 1.2 | 516
NEWPETITCUT| NP-DNGA150604GSWS2JR |® | 12.7 | 6.35 | 0.4 | 5.16 550
(Wiper) 150604GSWS2JL |® | 12.7 | 6.35 | 0.4 | 5.16 " Rre _
' 150608GSWS2JR (®| 12.7 | 6.35 | 0.8 | 5.16
150608GSWS2JL |®| 127 | 635 | 0.8 | 5.16 ks
Mehrschneidig D1 E
Beidseitig —
NEWPETITCUT| NP-SNGA120408GA4 ®( 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412GA4 ®| 127 | 476 | 12 | 5.16 /Re
Mehrschneidig o
Beidseitig
NEWPETITCUT| NP-SNGA120408TA2 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16
120412TA2 o 127|476 | 12 | 5.16 Re
Mehrschneidig D1
Einseitig
NEWPETITCUT| NP-TNGA160404GA6 ® (9525 476 | 04 | 3.81
160408GA6 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
160412GA6 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81 /Re
160404FS6 *x|9525| 476 | 04 | 3.81
A 160408FS6 *x|9.525| 476 | 0.8 | 3.81 8 N §%
160412FS6 * 19525 476 | 1.2 | 3.81
160404TA6 x| 9525 476 | 04 | 3.81 o
Mehrschneidg 160408TA6 * [9.525| 476 | 0.8 | 3.81
Beidseitig 160412TA6 * [9.525| 476 | 1.2 | 3.81




.Negative WSP Verfasungen : GA : Stabile Bearbeitung FS : Allgemeine Bearbeitung TA :Instabile Bearbeitung
5 Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung = D1 S1 Re D2 Geometrie
-
NEWPETITCUT| NP-TNGA160404GA3 * 19525 476 | 04 | 3.81
160408GA3 * [9.525| 476 | 0.8 | 3.81
160412GA3 * 9525 476 | 1.2 | 3.81 {%
160404FS3 ®|9525] 476 | 0.4 | 3.81 Re -
160408FS3 ®|9525| 476 | 0.8 | 3.81 S st
160412FS3 ®|9525| 476 | 12 | 381 ) Y=
160404TA3 ® | 9.525| 4.76 0.4 3.81 D1 s
Mehrschnedg 160408TA3 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
Einseitig 160412TA3 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81
NEW PETIT CUT BM-TNGM160408TA3 ® (9525 476 | 0.8 | 3.81
Wit Spankrcher) 160412TA3 ®|o525| 476 | 12 | 381 Re
& o ﬁ
D1
Mehrschneidig
Einseitig
NEWPETITCUT| NP-VNGA160404GA4 ®| 9525 476 | 04 | 3.81
160408GA4 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81
160412GA4 ® (9525 476 | 1.2 | 3.81 352 Re
160404FS4 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81
== 160408FS4 *|9.525 476 | 0.8 | 3.81 g
160412FS4 * [ 9.525| 4.76 1.2 | 3.81
160404TA4 * | 9.525| 476 | 04 | 3.81 D1 $1
Mehschneidig 160408TA4 * 9525 476 | 0.8 | 3.81
Beidseitig 160412TA4 * [ 9.525| 4.76 1.2 | 3.81
NEWPETITCUT| NP-VNGA160404GA2 * [9.525| 476 | 0.4 | 3.81 350
160408GA2 * | 9.525| 476 | 0.8 | 3.81 Re
’ 160404FS2 ® | 9.525| 4.76 0.4 3.81 8
160408FS2 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81 S
Mehrschneidig 160404TA2 ®|9525| 476 | 04 | 3.81 y s
Einseitig 160408TA2 ®| 9525 476 | 0.8 | 3.81
NEWPETITCUT| NP-WNGAO080408GAG6 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
Re
& :
[S)
Mehrschneidig D1 %
Beidseitig T
NEWPETITCUT| NP-WNGA080408GA3 *| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 80°
080408FS3 ®| 127 | 476 | 0.8 | 5.16 Re
‘ 080408TA3 o| 127476 | 08 | 516
a
[S]
Mehrschneidig D1 S1
Einseitig T
@5°Positive WSP
5 Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung 2| ba St Re D2 Geometrie
I
NEW PETIT CUT NP-VBGW110304GA2 ® (635 | 3.18 | 0.4 | 2.85
160404GA2 | ®|9.525| 4.76 | 0.4 | 4.43 35T Re
160408GA2 | ®|9.525| 476 | 0.8 | 4.43 Ma
=5 110304FS2  |® (635 | 3.18 | 0.4 | 285
160404FS2 | ®|9.525| 4.76 | 0.4 | 4.43 L Dse
7
Mehrschneidg 160408FS2 ®|9525| 476 | 0.8 | 443 -0 31
Einseitig 160408TA2 ®(9525| 476 | 0.8 | 4.43

@ : Lagerstandard * !

Lagerstandard in Japan




@7° Positive WSP

Abmessungen (mm)

Einseitig

Form Bestellbezeichnung % D1 S1 Re D2 Geometrie
NEW PETIT CUT NP-CCGW060202GA2 ®|6.35 | 238 | 02 |28
060204GA2 @635 | 238 | 04 |28
09T302GA2 *|9.525| 397 | 0.2 | 44
09T304GA2 ®|9525| 397 | 04 | 4.4
09T308GA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
060204GN2 @635 | 238 | 04 | 28
09T304GN2 @|9525| 397 | 04 | 4.4 s0°
09T308GN2 @|9525| 397 | 0.8 | 4.4 St
a 060202FS2 @635 | 238 | 0.2 | 28 i#
060204FS2 @635 | 238 | 04 |28 e
09T302FS2 * 9525|397 | 0.2 | 44 D1 St
09T304FS2 ®|9525| 397 | 04 | 4.4
09T308FS2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
09T304TA2 ®|9525| 397 | 04 | 44
09T308TA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 4.4
Mehrschneidig 09T304TN2 ®|9525| 397 | 04 | 4.4
Einseitig 09T308TN2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
NEW PETIT CUT NP-CCGW09T304GSWS2| ® |9.525| 3.97 | 04 | 4.4 s0;
(Wiper) 09T308GSWS2| ® [9.525| 3.97 | 08 | 44 o &
i
Mehrschneidig ,3;70
Einseitig D1 St
NEW PETIT CUT NP-DCGWO070202GA2 ®(635 | 238 | 0.2 | 2.8
070204GA2 @635 | 238 | 04 |28
070208GA2 @635 | 238 | 0.8 | 28
11T302GA2 * 9525|397 | 0.2 | 4.4
11T304GA2 @|9525| 397 | 04 | 4.4
11T308GA2 @|9525| 397 | 0.8 | 4.4
070204GN2 @635 | 238 | 04 |28 55°
11T304GN2 | ®|9525| 3.97 | 04 |44 CRe .
g 11T308GN2 |®|9.525| 3.97 | 0.8 | 44 S
070202FS2 ®(635 | 238 | 02 |28 .
070204FS2 | ®[6.35 | 238 | 04 | 28 t%f’
11T302FS2 *|9525| 397 | 02 | 44 D1 St
11T304FS2 @|9525| 397 | 04 | 4.4
11T308FS2 ®|9525| 397 | 0.8 | 4.4
11T304TA2 @|9525| 397 | 04 | 4.4
11T308TA2 ®|9525| 397 | 0.8 | 44
Mehrschneidg 11T304TN2 @|9525| 397 | 04 | 4.4
Einseitig 11T308TN2 ®|9525| 397 | 0.8 | 4.4
NEW PETIT CUT NP-TCGW090204GA3 @®|556 | 238 | 04 |25
090208GA3 ®|556 | 238 | 0.8 | 25
110204GA3 @635 | 238 | 04 |28 60°
110208GA3 @635 | 238 | 0.8 | 28 Re a
A 16T304GA3 |®|9525| 397 | 04 | 44 s
16T308GA3 ®|9525| 397 | 0.8 | 4.4 K 70
090204FS3 @556 | 238 | 04 |25 D1 S1
Mehrschneidg 110204FS3 @635 | 238 | 04 | 28
Einseitig 16T304FS3 ®(9525| 397 | 04 |44
NEW PETIT CUT NP-VCGW160404GA2 @®(9525| 476 | 04 | 44 35°
160408GA2 ®|9525| 476 | 0.8 | 4.4 Re .
’ 160404FS2 ®(9525| 476 | 04 | 4.4 e
160408FS2 *|9525| 476 | 0.8 | 4.4
etvschneidi 160408TA2  |®|9.525| 4.76 | 0.8 | 4.4 Y arg




@®11° Positive WSP

Verfasungen : GA : Stabile Bearbeitung FS : Allgemeine Bearbeitung TA :Instabile Bearbeitung

5 Abmessungen (mm)
Form Bestellbezeichnung E; D1 St Re D2 Geometrie
NEW PETIT CUT NP-CPGB080204GA2 ®(794 | 238 | 04 | 35
080208GA2 ®|794 | 238 | 0.8 | 35
090304GA2 ®|9525 318 | 04 |45 2 Re .
090308GA2 ® (9525 318 | 08 | 45 % S
080204FS2 ®(794 | 238 | 04 |35 w ;
11°
080208FS2 ®|794 | 238 | 08 |35 D s
» 090304FS2 ®|9525| 318 | 04 | 45
Mehrschneidig
Einseitig 090308FS2 ®|9525| 3.18 | 0.8 | 4.5
NEW PETIT CUT NP-TPGB110304GA3 ®|635 | 318 | 04 | 34
110308GA3 ®|635 | 318 | 0.8 | 34
160304GA3 ®|9525| 318 | 04 | 44 6°R
e N
160308GA3 ®|9525| 318 | 0.8 | 4.4 Q
110304FS3 ®|6.35 | 318 | 04 | 34
11°
110308FS3 ®(635 [ 318 | 08 | 34 D1 o
- 160304FS3 ®|9525| 318 | 04 | 44
Mehrschneidig
Einseitig 160308FS3 ® (9525 318 | 0.8 | 4.4

@ : Lagerstandard

AMITSUBISHI MATERIALS

WSP BM-DNGM150408TA2 NP-CNGA120408GA NP-TNGA160416TA
Geharteter Stahl (60HRC) Geharteter Stahl (60HRC) Geharteter Stahl (60HRC)
—4
Werkstoff ‘x
i
Werkstiick Getriebe-Schaft Schaft Gelenkteile
., & Schnittgeschw. (m/min) 130 130 120
§ 3 Vorschub (mm/U.) 0.12 0.15 0.15
8| Schnitttiefe (mm) 0.15 0.15 0.15
Kihlung Trocken Nass Trocken
Werkstlicke / Schneide Werkstlcke / Schneide Werkstlicke / Schneide
500 1000 100 200 250 500
BC8020 BC8020 BC8020
Ergebnisse Herkbmmlich_ Herkommlich _ Herkommlich _
beschichtete : beschichtete H beschichtete H
CBN CBN CBN
Die herkémmliche CBN-Werkzeugstandzeit [ Herkdmmlich beschichtete CBN- | Die herkdmmliche CBN-Werkzeugstandzeit
wurde bei 500 Teilen erreicht, wahrend | Werkzeuge erreichen 180 Teile, wahrend | wurde bei 450 Teilen erreicht, wahrend mit
BC8020 eine stabile Bearbeitungsqualitdt | mit BC8020 bis zu 200 Teile mit hoher | BC8020 bis zu 500 Teile erzielt wurden.
bei bis zu 1000 Teilen erzielt. Stabilitat gearbeitet werden kdnnen.
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MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

e-mail inffo@mmc-italia.it

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.
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Tel. +7-495-72558-85 Fax +7-495-98139-73
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Tel. +39-02 93 77 03 1 Fax +39-02 93 58 90 93
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